SK

VYHLASENIE O PARAMETROCH

v stlade s prilohou Il nariadenia (EU) €. 305/2011 (nariadenie o stavebnych vyrobkoch)

Hilti klinec X-ENP-19 L15 (MX, MXR) pre prachom pohdrnané vsadzovacie stroje
¢. Hilti-DX-DoP-001

1. Jedinecny identifikacny kéd typu vyrobku: Hilti klince X-ENP-19 L15, X-ENP-19 L15 pre prachom pohanané
vsadzovacie stroje MX, X-ENP-19 L15 MXR v kombinacii s prachom pohananymi vsadzovacimi strojmi Hilti DX 76, DX
76 MX, DX 76 PTR, DX 860-ENP, DX 9-ENP

2. Typ, Cislo vyrobnej davky alebo sériové cCislo, alebo akykolvek iny prvok umoznujuci identifikaciu stavebného
vyrobku, ako sa
vyzZaduje podla ¢lanku 11 ods. 4: Typ a Cislo vyrobnej Sarze su uvedené na baleni

3. Zamyslané poutzitia stavebného vyrobku, ktoré uvadza vyrobca, v stilade s uplatnitelnou harmonizovanou
technickou Specifikaciou:

Zamyslané Upevnenie neperforovaného a perforovaného ocelového opldstenia alebo inych tenkych
pouZitie/pouZitia | ocelovych prvkov k ocelovym prvkom

Ocelové > 5280 podla EN 10346

oplastenie Hrubka samostatnej vrstvy: 0,63 az 2,5 mm, maximalna hribka viacndsobnych vrstiev: 4 mm

Zakladny material | Konstrukénd ocel S235, S275, S355 podla EN 10025-2
Minimalna hribka: 6 mm, maximdlna hrubka: Zziadny horny limit

Podmienky Pripojenia nesmu byt vystavené vonkajsiemu pocasiu ani vihkym podmienkam
prostredia
Zataz Prevazine staticka (napr. veterna zataz)

4. Meno, registrované obchodné meno alebo registrovana ochranna znamka a kontaktna adresa vyrobcu, ako sa
vyzaduje podla clanku 11 ods. 5:

Hilti Aktiengesellschaft, Business Unit Direct Fastening, 9494 Schaan, Firstentum Liechtenstein

5.V pripade potreby meno a kontaktna adresa splnomocneného zastupcu, ktorého splnomocnenie zahriia tulohy
vymedzené v €lanku 12 ods. 2: nevztahuje sa

6. Systém alebo systémy posudzovania a overovania nemennosti parametrov stavebného vyrobku, ako sa uvadzaju
v prilohe V: systém 2+

7.V pripade vyhlasenia o parametroch tykajuceho sa stavebného vyrobku, na ktory sa vztahuje harmonizovana
norma: nevztahuje sa

8. V pripade vyhlasenia o parametroch tykajuceho sa stavebného vyrobku, na ktory bolo vypracované eurdpske
technické posudenie:

DIBt, Deutsches Institut fiir Bautechnik vydal ETA-04/0101 na zdklade EAD ¢. 330153-00-0602. Notifikovany(-é)
subjekt(-y): MPA-Stuttgart 0672 vykonal Ulohy tretich stran v systéme 2+ a vydal certifikat zhody vnutropodnikovej
kontrole 0672-CPR-0075.
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9. Deklarované parametre:

Zakladné charakteristiky

Vykonnost

Unosnost v tahu spojenia

Pozrite si tabulku 1 a tabulku 2

Unosnost v myku spojenia

Pozrite si tabulku 1 a tabulku 2

Navrhova unosnost pri kombinovanom
zatazeni tahom a strihom (interakcia)

Vzorec linedrnej interakcie podla
EN 1993-1-3:2006 + AC: 2009, oddiel 8.3 (8)

Kontrola kapacity deformacie v pripade
obmedzovacich sil v désledku pésobenia
teploty

Pre typ spojenia (a, b, ¢, d) uvedeny v tabulke 1 a tabulke 2 nie je
potrebné brat do Uvahy G¢inky obmedzeni v désledku pdsobenia
teploty (plati pre triedy ocele S280 a S320 v stilade s STN EN
10346:2015)

Urcenie a kontrola aplikaénych limitov

Zakladny material
Konstrukéna ocel S235, S275, S355 podla EN 10025-2
Minimadlna hrubka: 6 mm
Maximalna hrubka: Ziadny horny limit

Reakcia na ohen

Trieda Al

PoZiarna odolnost

Cast konstrukcie, v ktorej maju byt osadené klince X-ENP-19 L15
pre prachom pohanané vsadzovacie stroje, musi byt odskudsana s
pouzitim skiSobnej metddy vhodnej pre prislusnu triedu poZiarnej
odolnosti, aby mohla byt klasifikovana podla prislusnej ¢asti EN
13501.

Trvacnost

Zamyslané poutzitie zahria len klince a spojenia, ktoré nie su
priamo vystavené vonkajsim poveternostnym podmienkam alebo
vihkému prostrediu.

Tabulka 1 pre neperforované oplastenie

Charakteristicka unosnost v strihu a v tahu Vrk a Nrk spojenia

Hrabka plechu t, Strih Tah - Zvazenie ttinku
[mm] Vi N Typ spojenia opakovaného zatazenia vetrom
[KN] [kN]
0,63 4.0 4.1 a,b,c,d
0.75 4.7 6.3 a,b,c,d
0.88 5.4 7.2 a,b,c,d
1.00 6.0 8.0 ab,c,d Oeyel = 1.0
1.13 7.0 8.4 a,c
1.25 8.0 8.8 a,c pri
1.50 8.6 8.8 a NRrd = Oleyel -+ Nrk/ ym
1.75 8.6 8.8 a
2.00 8.6 8.8 a
2.50 8.6 8.8 a
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Tabulka 2 pre perforované oplastenie (vzor otvorov R5-T12,5)

Charakteristicka Unosnost v strihu a v tahu Vrk a Nrk spojenia
Hrabka plechu t Strih Tah Oheyel - Zvazenie ucinku
[mm] Vi N Typ spojenia opakovaného zataZenia vetrom
[kN] [kN]
0.63 2.3 1.25 a,b,c,d
0.75 2.8 2.3 a,b,cd
0.88 3.2 2.75 1.0 a,b,c,d .
1.00 3.6 3.2 a,b,c,d N = acs’d”. N o
1.13 3.8 3.9 a,c
1.25 4.1 6.15 a,c
1.50 4.1 6.15 0.7 a

Geometria vzoru otvorov R5-T12,5:
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10. Parametre vyrobku uvedené v bodoch 1 a 2 st v zhode s deklarovanymi parametrami v bode 9. Toto vyhlasenie
o parametroch sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu uvedeného v bode 4.

Podpisal(-a) za a v mene vyrobcu:
/ b -
(u . J{k’v\/t
|

Mario Grazioli
Head of Quality Direct Fastening
Hilti Aktiengesellschaft, Schaan: January 31, 2023
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